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@ Dlsposittfde collecte du latt dans une btstallatiofi da tralte et son disposrtif da lavage. 

@ Le latt aspire par les bras de tralte en raison du vide foumi 
par la pompe (12) est collecte dans une condufte de collecte 
(20) ayant un dlametre de rordre de 200mm, servant a la fois de 
lactoduc et de chambre de reception, el envoys dans le tank a 
lait (7) par la pompe (6) mfse en route par un piongeur (27) 
lorsque le lait attaint un niveau predetermine dans la condufte 
(20). Le lavage est assure par une rampe de lavage interne (30) 
munle de drffuseurs (31) envoyant de I'eau sous pressfon 
contre les parois Internes de la condufte (20). La condufte de 
collecte (20) et la rampe de lavage Interne (30) sent 
avantageusement construftes par elements modulalres. chaque 
element pouvarrt recevofr le lait de trols postes de tralte par 
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Description 

Dispositif de collecte du (ait dans une installation de traite et s n dispositif de lavage. 



L'inv ntion concerne un dispositif de coll ct du 
lait dans un installation de trait et son dispositif de 
lavage. 5 

Les installations de traite des vaches, brebis ou 
chevres component a I'heure actuelle un ensemble 
de postes de traite munis de bras de traite, r&partis 
de part et d'autre d'un ou plusieurs bancs de traite et 
relies a une installation de collecte sous vide 10 
assurant la succion sur les mamelles des animaux a 
traire et ('Evacuation du lait. Tout le lait est envoy6 au 
fur et a mesure de la traite dans un tank a lait et 
aprds isolation de ce dernier, on procede au lavage 
de ('installation de traite en faisant circuler de I'eau 15 
sous vide. L'ensemble de Installation 6tant toujours 
sous vide, on provoque par intervailes une aspiration 
d'air atmospherique afin de creer des "bouchons" 
qui perturbent I'ecoulement de I'eau et amfcliorent le 
lavage. %> 

On sait I'importance que presente le lavage 
soigne d'une installation de traite, qui doft etre 
pratique des la fin de la traite pour Svrter le 
dessechement du lait restart, les plaques de lait 
sechees etant extrememement difficiies ou impossi- 25 
bles a eliminer par la suite et entrainant des risques 
de contamination par des germes nocrfs. 

Pour permettre un lavage parfait de ('installation 
sous Taction d'un ecoulement turbulent d'eau dans 
les canalisations, il est necessaire que ces canalisa- 30 
tons soient de volume et done de diametre 
relativement faible pour limiter fa masse d'eau a 
mettre en mouvement Les installations courantes 
uttlisent done des canalisations de collecte ou 
lactoducs dont les diametres sont selon les valeurs 35 
standard de 51, 63 ou 75mm, selon la taille de 
('installation essentiellement II est alors necessaire 
de prevoir une chambre de reception dans laquelle 
le lait est amene du fait de I'asplration creee par le 
vide etabli dans I 'installation. Lorsque ie lait atteint 40 
un niveau predetermin6 dans cette chambre, une 
pompe a fait le transfere dans le tank a lait situe a 
I'exterieur de la salle de traite. 

Le volume du lactoduc etant limite, la reserve de 
vide Pest egalement et on constate que le vide n'est 45 
pas stable, ce qui peut biesser ou faire souffrir les 
animaux que Ton trait. 

En outre la necessite de I'aitemance du temps de 
succion (sous vide) et du temps de massage (retour 
a la pression atmospherique) au niveau de la 50 
manuelle donne des variations du vide dans toute 
('installation. Or I'aspiration du lait sous un vide 
instable ou irregulier cree un ecoulement turbulent 
qui entraine des problemes dus a la lipolyse (rupture 
des molecules lipidiques). 55 

Le brevet GB-A-2 119 217 decrit essentiellement 
une installation de traite comportant un tuyau central 
d collecte de lait, avec entree verticale du lait dans 
le tuyau central commun a deux quais d trait , ce 
tuyau ayant un diametre d I'ordre de 15 cm, 60 
e'est-a-dire double de celui maximum utilise de 
tacon classique pour le lactoduc d'un seul quai de 
trait . P ur n'utiliser qu'un seul lactoduc pour deux 



quais d trait , il faut done doubler sa capacite pour 
evit r un saturation t le brevet ite decrit simple- 
ment cette augmentation de volume necessitee par 
('utilisation d'un tuyau central commun. 

Pour remedier a ces inconvenients, il est foumi 
selon la presente invention un dispositif de coilecte 
dans une installation de traite, caracterise en ce que 
le dispositif de collecte est constitue par deux 
conduites de collecte ayant un diametre de I'ordre 
de 20cm faisant office a la fois de lactoduc et de 
chambre de reception, independantes et situees de 
part et d'autre de chaque banc de traite et qu'il est 
raccorde a chaque bras de traite par une canalisa- 
tion verticale debouchant tangentiellement dans la 
conduite. 

La conduite est equipee d'un plongeur qui, 
lorsque le niveau du lait dans la conduite atteint un 
niveau predetermine, met en service la pompe a lait 
qui evacue le lait vers un tank a lait 

La conduite est avantageusement constituee 
d'eiements modulaires, et comporte au moins un 
module recepteur avant relie a la pompe a lait, un 
module recepteur arriere et eventuellement des 
modules Intermediaires pouvant lui etre adjoints. 

Pour son lavage, ce dispositif de collecte est 
equipe d'une rampe de lavage interne munie de 
diffuseurs, dans laquelle on fait circuler de I'eau sous 
pression une fois la collecte du lait terminee. 

La rampe de lavage est constituee d'elements 
modulaires et comporte au moins un module avant, 
un module arriere et eventuellement des modules 
intermediaires pouvant lui etre adjoints. 

D'autres avantages et caracteristiques de la 
presente invention apparartront a la lecture de la 
description suivante en reference aux dessins 
annexes dans lesquels: 

la figure 1 est une vue un perspective d'une 
installation de traite classique. 

la figure 2 et le schema de fonctionnement de 
la collected et du lavage dans installation de 
traite de la figure 1, 

la figure 3 est le schema de fonctionnement 
de la collecte et du lavage dans une installation 
de traite utilisant le dispositif de collecte selon 
la presente invention, ainsi que le dispositif de 
lavage correspondant, 

la figure 4 est une vue partiellement en coupe 
d'un module recepteur avant contenant un 
module avant de lavage, 

la figure 5 est une vue partiellement en coupe 
d'un module recepteur arriere contenant un 
module arriere de lavage, 

la figure 6 est une vue en coupe selon la ligne 
A-Ade la figure 4, 

la figure 7 est une vue agrandie de la partie 
avant du module delavag avant, 
I s figures 8a t8bsontresp ctivem ntdes 
* vues de cote et de d ssus des diffuseurs ou 
spheres de la rampe de lavage, 

la figure 9 st une vue de la sphere t rminale 
d'unmodul I lavage. 
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Afin de permettre de mieux comprendre I'interdt 
de I'instaJlation de collecte selon la pr6sente 
invention, on va d'abord d6crire succintement une 
installation de traite dassique en se ref6rant aux 
figures 1 t 2. 

[.'installation representee sur la figure 1 est du 
type dans lequel la collecte du laft se fait dans un 
lactoduc 4 situ6 a un niveau inf6rieur a celui du banc 
de traite 1 sur lequel se tfennent les vaches (ou 
brebis ou chdvres). Dans un autre type, le lactoduc 
est situ6 au-dessus des postes de traite, mais dans 
les deux types, le fonctionnement de (Installation 
est le m§me dans son piincipe. 

Pour la traite, chaque bras de traite 3 est install^ 
sur les mamelles de la vache, par exempfe, et le lait 
est aspir6 dans le lactoduc 4, qui fait le tour de 
chaque banc de traite, sous I'effet du vide cr66 par la 
pompe a vide 12 dans I'ensemble dee canalisations 
reliant les postes de traite 2. Le laft est amene dans 
une chambre de reception 5 d'oO il est ensurte 
soutire par une pompe & laft 6 qui I'envoie vers un 
tank a laft 7 (figure 2) sltu6 a Pexterfeur de la salle de 
traite et r6friger6 f qui peut conserver le laft pendant 
quelque temps. La traite termin6e, on (sole le tank a 
lait a raids de la vanne 11 et on relie Installation au 
circuit de nettoyage comportant un bac de net- 
toyage contenant de I'eau relie k une rampe de 
lavage 9 6quip6e de supports 10 de bras de traite. 
Les bras de traite 3 sont fix6s sur les supports 10 et 
sont laves par I'eau qui les traverse et est aspiree 
dans le lactoduc 4 puis dans la chambre de 
reception 5. De la, I'eau de lavage est recyc!6e par la 
pompe 6 vers le bac de nettoyage 8. Uorsque te 
niveau d'eau dans le bac descend au-dessous du 
niveau de prise de la rampe 2, il y a aspiration d'air 
atmospherique dans I'instaJlation malntenue sous 
vide par la pompe 12 et creation de "bouchons" qui 
provoquent un ecoulement violent de I'eau assurant 
le lavage de I'instaJlation. On ne d6crira pas phis en 
detail le fonctionnement de telies installations qui 
est bien connu. 

De fagon classique, le lactoduc a un diametre de 
51 , 63 ou 75mm, selon le nombre de postes de traite 
(deux, trois ou plus) de part et d'autre du banc de 
traite. Pour des raisons de securite de lavage on 
n'utilise pas de diametre sensibiement plus grand 
qui donnerait un trop grand volume d'eau de lavage. 

La figure 3 represente schemattquement une 
installation de traite utilisant le dispositrf de collects 
selon ('invention. Le lait recueilli dans les bras de 
traite 3 est amene dans une condufte 20 de diametre 
relativement plus Important que ceux utilises jus- 
qu'a present, sort de I'ordre de 200mm. Cette valeur 
n'est bien sOr pas imperative et on peut la modifier 
dans le cadre de ('invention en changeant en 
consequence les autres parametres de construc- 
tion. Le volume de fa condufte 20 est aiors 
considerablement plus grand que celui d'un lacto- 
duc classique (a longueur egale) et cela permet de 
supprimer la chambre de reception 5 entre la 
conduite 20 et la pompe a lait 6. Lorsque le niveau du 
lait dans la conduite 20 att fnt une valeur detenml- 
n6e, un plongeur 27 met en route par des moyens 
classiques la pompe a lait 6 qui evacue le laft vers I 
tank a lait 7. 



Un conduite de collecte Ind6pendante est pr6- 
vue de chaque c6t6 du banc de traite. Cette 
independence am6lfore ncore la regularfte de 
recoutement. Ceci permet 6gafement d'evfter d*a- 

5 voir a couder des conduttes de grand diametre. 

De meme que dans les Installations classiques, 
une fois la traite t rminee, on Isole I tank a laft en 
fermant la vanne 11. On met les bras de traite 3 en 
prise sur les supports 10 de la rampe de lavage 9 et 

10 le vide qui exists dans installation preieve de I'eau 
dans le bac 8, la faft passer dans les bras de trafte 
d'ou etle est envoyee dans la conduite 20. Par 
ailleurs de I'eau prelev6e en 8 par une pompe 33 est 
envoyee dans une cana&satfon 40 £qulp6e d'une 

15 vanne 41 ferm§e pendant la trafte et ouverte pendant 
le lavage. La canaHsatfon 40 amene I'eau sous 
pression dans une rampe de lavage 30 placee au 
centre de la condufte 20. Cette rampe comporte des 
dfffuseurs 31 qui sont avarrtageusement des 

20 spheres munles de trous et de fentes par lesquels 
I'eau JalHft sous pression, let jets d'eau assurant le 
nettoyage de tout llnterleur de la conduite. L'eau 
contenue dans la condufte 20, provenant tant de la 
rampe 9 que de la rampe interne 30, est renvoyee au 

25 bac 8 par la pompe 6. 

Afin de facilfter la construction et la mise en place 
de la condufte 20, celle-d est construfte en elements 
modulaires, de mdme que la rampe de lavage Interne 
30. Bien enrtendu chaque module peut varfer en 

30 longueur selon les besolns de Putillsateur et peut 
etre relie a un nombre quelconque de postes de 
trafte. Toutefofs I'exempte dealt cf-dessotis se 
refere a un module de dimensions raisonnables 
relie a trois postes de trafte. 

35 La figure 4 represents partfellement en coupe, un 
module cotfecteur avant 21 qui est un cyllndre 
allonge donrt la partie de t§te (k gauche sur le dessfn) 
est ferm6e et communique par la canalisation 23 
avec la pompe a laft 6. Un orifice 24 permet le 

40 raccordement avec ('Installation de vide et la pompe 
12, tandls que rorfflce 26 penrot Introduction du 
plongeur 27 (visible sur le schema de la figure 3). 
Des canalisations 25, 25a, 25b amenent le laft de 
chaque bras de trafte et sont dfsposees tangerrtfelle- 

45 merit a la condufte 20 (figure 6) de fapon k permettre 
un ecoulement non violent du laft vers le coilecteur. 
L'extremite arriere du module 21 est 6quip6e d*une 
piece de jonction 50 cooperant avec une piece de 
raccordement 51 comp!6mentaire sftue k l^extre- 

50 mite de t§te du module arriere, la fixation des pieces 
50 et 51 I'une a I'autre se faisant par des brides de 
serrage (non representtos) et assurant retanch6ft6 
de I'ensemble. 
Le module coilecteur avant 21 contfent le module 

55 avant 30a de la rampe de lavage Interne. Le module 
30a est precede d'une extremite de raccordement 
(figure 7) constftu6e par une partie coud6e 36 reH6e 
par un raccord 32 k la canalisation 42 amenant I'eau 
de lavage et termines par une sphere 31 prolongee 

60 d'un raccord femelle 35 dans lequel vient se visser la 
partie male du module 30a. Le module 30a comporte 
ensufte une canalisation drofte munie de deux 
spheres 31 a et 31 b. Le module 30a se termln par un 
raccord fern II 36 (figure 9) en retrait par rapport k 

65 I' xtremfte du module coilecteur avant 21. 
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La rampe 30a est sout nue au c ntre du modul 
par deux tig s (33) soud'es a angle dr it sur I 
dessous de la rampe et reposant sur la paroi interne 
du module collecteur (figure 6). 

Les figures 8a et 8b m ntrent la configurati n tla 
position des trous et fentes par lesquels sort nt les 
jets d'eau sous pression. A la partie superieure de Sa 
sphere, six trous 34 sont disposes en cercle et 
projettent de I'eau pratiquement a la verticale tandis 
que deux fentes laterales 33, en arc de cercle sont 
disposees obliquement par rapport a I'horizontale. 
La distance entre deux spheres est calculee, pour 
que les Jets d'eau sortant des fentes laterales 33 en 
vis-a-vis de spheres voisines (par exemple 31 et 31a) 
viennent frapper, pour une pression determinee de 
I'eau, la paroi interne du module collecteur au milieu 
de la distance separant les deux spheres. 

Par exemple pour un module avant d'une longueur 
de 2,85 la distance entre deux spheres sera de 
I'ordre de 1,10m, la sphere 31 etant situee a environ 
0,6m de I'extremite avant du module. Tangle des 
fentes laterales 33 par rapport a I'horizontale etant 
de 30°. 

Le module collecteur arriere 22 est, comme le 
module collecteur avant 21, un cylindre allong§ dont 
I'extremite avant comporte un raccord 51 comple- 
mentaire du raccord 50 du module avant 21. II 
comporte des canalisations 25c, 25d et 25e d'arrivee 
de lait similaires aux canalisations 25 a 25b du 
module avant. 

L'extremite avant du module collecteur avant et 
I'extremite arriere du module collecteur arriere sont 
fermees par un hublot 52, de preference vrtre 
permettant I'examen visuel de I'interieur du collec- 
teur. 

Les modules collecteurs intermediaires eventuel- 
lement utilises different du module collecteur arriere 
simplement en ce que le hublot 52 est remplace par 
un raccord 40 complementaire du raccord 51 du 
module place derriere. 

Le module de lavage convenant aux modules 
intermediaires et/ou arriere est constitue d'une 
rampe 30b simiiaire a la rampe 30a et munie de 
spheres 31c, 31d et 31e simiiaire aux spheres 31 a 
31b de la rampe de lavage du module avant. 
Uextremite avant de la rampe 30b porte un raccord 
male 37 et se prolonge au-dela de I'extremite de tete 
pour permettre au raccord male 37 de venir 
s'engager dans le raccord femelle 36 de la rampe 
30a du module avant et pour permettre simultane- 
ment aux raccords 50 et 51 de cooperer pour reunir 
deux modules successifs. 

Dans ie cas d'un module de lavage intermediate, 
le raccord femelle 36 arriere revolt Textremite avant 
37 du module suivant, tandis que dans le cas d'un 
module de lavage arriere, il est prevu un bouchon 38 
qui ferme la rampe de lavage 30b. 

II peut suffire, lorsque les dimensions du banc de 
traite sont relativement faibles, d'utiliser seulement 
un modul collecteur avant et son modul d lavage 
avant Dans un tel cas I'extremite arriere du m duie 
avant 21 sera fermee par un hublot (comme dans I 
cas du module arrier ) t I'extremite arriere de la 
rampe de lavage sera ferme par un bouchon. 

Les tubes constituant les modules coll cteurs 



s nt n tdle d 2mm (diametre exterieur 204mm 
pour un dianTtre interieur de 200mm, par exempl ) 
1 1 us les elements sont obligatoirement en acier 
inoxydable de qualite alimentaire. 

5 II va sans dire que bien que I'inventi n ait ete 
d'crite et representee principalement pour la traite 
des vaches, Tutilisation d'un collecteur selon ('inven- 
tion convient a la traite des brebis et des chevres. En 
fait les seules modifications a apporter concement 

10 les bras de traite qui doivent recevoir des gobelets 
trayeurs adaptes a Panimal a traire. 



15 Revendications 

1- Dispositif de collecte de lait dans une 
installation de traite, celle-ct comportant au 
moins un banc de traite equipe de postes de 

20 traite repartis de chaque cdte du banc, un 

dispositif de collecte relie aux bras de traite de 
chaque poste de traite, une pompe a vide 
creant une succion dans les bras de traite et 
une reserve de vide dans le dispositif de 

25 collecte ainsi qu'une pompe evacuant le lait 

contenu dans le dispositif de collecte vers un 
tank de stockage, caracterise en ce que le 
dispositif de collecte est constitue par deux 
conduites de collecte (20) ayant un diametre de 

30 I'ordre de 20cm faisant office a la fois de 

lactoduc et de chambre de reception, indepen- 
darrtes et srtuees de part et d'autre de chaque 
banc de traite et qu'fl est raccorde a chaque 
bras de traite (3) par une canalisation verticale 

35 (25,25a,...) debouchant tangentieilement dans 

laconduite. 

2. - Dispositif de collecte de lait selon la 
revendication 1, caracterise en ce que chaque 
conduite est equipee d'un plongeur (27) qui 

40 met en service la pompe a lait (6) qui evacue le 

lait vers le tank a lait (7) lorsque le niveau du lait 
dans la conduite atteint un niveau predeter- 
mine. 

3. - Dispositif de collecte de lait selon Tune ou 
45 ('autre des revendications 1 et 2, caracterise en 

ce que chaque conduite (20) est constitute 
d'elements moduteires pouvant etre assembles 
et comporte au moins un module collecteur 
avant (21) relie a la pompe a lait (6), un module 
50 collecteur arriere (22) et des modules collec- 

teurs intermediaires pouvant lut etre adjolnts. 

4. - Dispositif de collecte selon Tune quelcon- 
que des revendications 1 a 3, caracterise en ce 
qu'il comporte une rampe de lavage interne (30) 

55 munie de diffuseurs (31,31a,...), dans laquelle 

on fait circuler de I'eau sous pression une fois la 
collecte du laitterminee. 

5. - Dispositif de collecte selon la revendica- 
tion 4, caracterise en ce que la rampe de lavage 

60 est constitute d'elements modulaires, et com- 

port au moins un module avant (30a), un 
m dule arriere (30b) et des modules interme- 
diaires pouvant lui §tre adjoints. 

6. - Dispositif d coll cte selon la revendica- 
65 ti n 5, caracterise en ce que I modul avant 
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(30a) de la rampe d lavage est plus court que 
I module collecteur avant (21) de la condulte 
de collecte (20) qui le contient. 

7. - Dispositif de collecte set n la revendica- 

tlon 6, caracterise en ce qu I module arrfere s 
(30b) ou intermediate de la rampe de lavag se 
pro! ng au-dela d V xtremtte avant du mo- 
dule collecteur de la condulte de collecte qui le 
contient. 

8. - Dispositif de collecte selon Tune quelcon- to 
que des revendications 4 a 7, caracterise en ce 

que la rampe de lavage est sltuee au centre de 
la condulte de collecte. 

9. - Dispositif de collecte selon la revendica- 

tion 8, caracterise en ce que la rampe de lavage 16 
(30) est soutenue a intervalles regullers par des 
supports (33) formes de deux tiges soudees a 
angle droit sur le dessous de la rampe de lavage 
et reposant sur la parol interne de la condulte 
de collecte (20). 20 

10.- Dispositif de collecte selon Tune quelcon- 
que des revendications 4 a 9, caracterise en ce 
que les diffuseurs sont des spheres (31,31a,...) 
percees a leur partie superieure de trous (34) 
regulierement repartis et de deux fentes late- 25 
rales (33) en arc de cercte, disposees oblique- 
ment par rapport a I'horizontale. 

11- Dispositif de collecte selon la revendica- 
tion 10, caracterise en ce que la distance entire 
deux spheres volsines est telle que les jets 30 
d'eau sortant des fentes laterales (33) en 
vis-a-vis des spheres voislnes viennent trapper 
la parol interne de la condulte au milieu de la 
distance entre les deux spheres. 

35 
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